I-M= ALLGEMEINE TECHNISCHE INFORMATIONEN
[ ]

Bestdndigkeitstabelle einiger Grundwerkstoffe

NBR MVQ FPM EPDM PU PTFE
Acetaldehyd -- -- oo + - T+
Aceton -- 0 -- ++ -- ++
Acetylen ++ ++ ++ ++ ++ ++
Acrylnitril -- 0 - .- . —+
Acrylséureathylester -- 0 o 0 . Tt
Adipinséure, waBrig ++ + ++ ++ ++ ++
Athan ++ 0 ++ -- ++ ++
Athanolamin 0 0 -- ++ -- ++
Atherische Ole + ac ¥ - 7 a,
Athylacetat -- -- - 0 .. ++
Athylacrylat =o 0 .- 0 - s
Athylalkohol 20° C + + + ++ + ++
Athylalkohol 50° C 0 0 0 4 - s
Athylbenzol -- -- n .- - —+
Athylcellulose ++ X ac + X T+
Athylchlorid 0 .- ¥ .- .- —
Athylen + X + X X 4
Athylenbromid 0 -- ¥ .- - -+
Athylenchlorhydrin -- X + X X -
Athylenchlorid .- - + - - ++
Athylendiamin 4 0 - et . s
Athylendichlorid -- .- + - .- —+
Athylenglykol ++ ++ ++ -+ + +
Athylenoxid 0 -- .- 0 M +
Athylensilikat ++ + ++ X ++ ++
Atzkali + 0 0 ++ -- ++
Atznatron + 0 0 ++ -- ++
Akkumulatorenséure + 0 ++ ++ -- ++
Alaun, waBrig + + ++ ++ + T+t
Aluminiumchlorid + + ++ ++ X T+
Aluminiumfluorid + + ++ ++ X s
Aluminiumsulfat + ++ ++ e+ 0 ++
Ameisensaure -- 0 ac + 0 Tt
Ammoniak, gasformig, heiB 0 0 0 + -- ++
Ammoniak, gasformig, kalt + + 0 ++ -- ++
Ammoniak, waBrig + 0 0 T+ . 4
Ammoniumchlorid, wéBrig ++ ++ ++ ++ 0 ++
Ammoniumfluorid, wéBrig ++ X ++ ++ 0 ++
Ammoniumcarbonat, waBrig + + + ++ -- £
Ammoniumnitrat, wéBrig + + ++ ++ 0 ++
Ammoniumphosphat, waBrig ++ ++ ++ ++ -- ++
Ammoniumsulfat, wéBrig ++ + ++ ++ 0 ++
Ammoniumsulfid, wéBrig ++ + ++ ++ 0 ++
Amylacetat -- -- - + - i
Amylalkohol + -- 4 + 0 T+t
Anilin -- 0 ++ 0 -- ++
Anilinchlorhydrat + + ++ + -- ++
Anilinfarben -- X ++ + X ++
Anisol -- X X X -- ++
Anon (Cyclohexanon) -- -- -- 0 -- ++
Antimonchlorid, waBrig ++ ++ ++ ++ -- ++
Antimonchlorid, wasserfrei ++ ++ ++ ++ -- ++
Apfelsaure ++ ++ ++ ++ 0 ++
ASTM Kraftstoff Nr. 1 ++ -- ++ X X ++
ASTM Kraftstoff Nr. 2 0 -- ++ X X ++
ASTM Kraftstoff Nr. 3 -- -- + X X ++
ASTM Ol Nr. 1 ++ + ++ -- ++ +
ASTM OI Nr. 2 ++ + ++ - ++ ++

++ = hochbestandig; + = bestandig; O = bedingt bestandig; - = bedingt bestandig bis unbsténdig; - - = unbestandig; x = nicht gepriift



I-M= ALLGEMEINE TECHNISCHE INFORMATIONEN
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Bestdndigkeitstabelle einiger Grundwerkstoffe

NBR MvVQ FPM EPDM PU PTFE
ASTM Ol Nr. 3 + 0 ++ -- + ++
ATE-Blau Bremsfliissigkeit -- 0 0 X X 4
Bariumchlorid ++ ++ deab ++ X ++
Bariumsalze, wéBrig ++ ++ ++ ++ 0 ++
Baumwollsaatdl ++ + ++ -- ++ ++
BC 48 (Bohrol) + X " X X -
Benzaldehyd -- == -- ¥ X o,
Benzin ++ -- ++ -- ++ +4+
Benzin-Benzol-Athanol 50/30/20 -- -- + -- - ++
Benzin-Benzol-Gemisch 80/20 0 -- + -- + ++
Benzin-Benzol-Gemisch 70/30 0 -- + -- + 4
Benzin-Benzol-Gemisch 60/40 -- -- + -- 0 +
Benzin-Benzol-Gemisch 50/50 -- -- + =c 0 +
Benzol -- -- 0 -- - T+
Benzylalkohol -- + ++ ++ -- ++
Benzylchlorid -- X + X X ++
Bernsteinsaure, waBrig + X + + -- ++
Bier ++ ++ ++ ++ ++ ++
Bitumen + 0 ++ X + ++
Blauséure + + ++ + X ++
Bleiacetat, waBrig ++ X X ++ == ++
Bleichlauge -- X ++ ++ -- ++
Bleinitrat, waBrig ++ ++ ++ ++ 0 ++
Borax, waBrig ++ ++ ++ ++ + ++
Borsaure, waBrig ++ ++ ++ ++ + ++
Branntwein ++ ++ ++ ++ ++ ++
Brindisaure + X ++ ++ 0 ++
Brom -- 0 + 0 -- ++
Bromwasserstoffsaure, waBrig 0 0 ++ + 0 ++
Butadien 0 X + -- 0 —+
Butan, gasférmig + 0 + -- + ++
Butanol ++ ++ + ++ 0 ++
Buttersaure, waBrig + X + X X ++
Butylacetat -- -- -- + -- ++
Butylen, fliissig + X ++ -- X ++
Butylenglykol ++ ++ ++ ++ ++ ++
Butylphenol -- -- i+ 5o - T+t
Butyraldehyde -- -- - + X ++
Calciumacetat, wéBrig + X -- ++ X ++
Calciumbisulfit, waBrig + + + ++ X ++
Calciumchlorid, waBrig ++ ++ ++ ++ + ++
Calciumhydroxid, waBrig ++ ++ ++ ++ 0 ++
Calciumhypochlorit, waBrig -- X ++ ++ X ++
Calypsolfett WJA + X ++ X X ++
Campher + X + -- X ++
Campher-0l + X + .- X -+
Chlor, naB3 2o 0 ++ 0 - ++
Chlor, trocken -- 0 ++ + -- ++
Chloralhydrat, waBrig as X + + X T+t
Chloramin, wéBrig ++ X - ++ X ++
Chlorbenzol -- -- 4 5o - T+t
Chlorbrommethan -- -- + X -- ++
Chloressigsaure 0 0 -- + -- ++
Chlorkalk, waBrig -- X + + - I+
Chlormethyl -- X 4 + Tt
0-Chlornaphthalin -- -- + -- - +
Chloroform -- -- 4 oo - T+
Chloroprene -- -- 0 -- - +

++ = hochbestandig; + = bestandig; O = bedingt bestandig; - = bedingt bestandig bis unbstandig; - - = unbestandig; x = nicht gepriift
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Bestdndigkeitstabelle einiger Grundwerkstoffe

NBR mMvQ FPM EPDM PU PTFE
Chlorsulfonsaure -- -- 0 - - Tt
Chlorwasserstoffgas -- X ++ ++ X ++
Chromsaure 2o 0 ++ 0 X Tt
Citronelldl + + ++ X X ++
Chlophen A 60 0 + ++ -- X ++
Cyclohexan + 0 ++ -- ++ ++
Cyclohexanol + X + .. X +
Cyclohexanon (Anon) -- - - 0 . i
Desmodur T 80 -- 0 4 5o - T+t
Desmophen 2200 ++ ++ ++ ++ -- ++
Diacetonalkohol 0 + -- ++ + Tt
Diathylather -- .- .- - 4 —
Diathylamin - = 36 .. . X Py
Diathylenglykol ++ ++ ++ ++ ++ ++
Diathylsebacal == X + X X ++
Diathylsulfat -- 0 -- X - T+t
Dibenzylather -- -- 0 4 X T+t
Dibutylather -- -- -- 0 + Tt
Dibutylphthalat -- X + + X ++
Dichlorathan -- -- + -- - +
Dichlorathylen + X + X X ++
Dichlorbenzol -- -- + -- X T4
Dichlorbutylen -- -- 4 5o X T+t
Dichloressigsaure 20°C/60°C +/0 X +/0 ++ X ++
Dicyclohexylamin 0 X X X X ++
Dieselkraftstoff ++ X ++ -- ++ ++
Diisobutylketon -- X oa + X oy
Dimethylather -- X -- 0 X 4
Dimethylaniliri == X + + X ++
Dimethylformamid -- + -- + -- T+t
Dioctylphthalat -- X + 0 X ++
Dioxan -- -- -- 0 -- T+
Dioxolan -- X X 0 X ++
Dipenten + X ++ -- + 4+
Diphenyloxid -- 0 + -- X ++
Diphyl -- + + -- X ++
Druckflssigkeiten gemaf
DIN 51524 u. DIN 51525:

Gruppe H ++ 0 ++ -- ++ +

Gruppe H-L + 0 - - o +

Gruppe H-LP ++ 0 ++ -- ++ ++
Ecubsol Hydrotherm36 ++ X ++ + X ++
Eisenchlorid, waBrig + ++ ++ et
Eisensulfat, wéBrig + + ++ ++ + ++
Eisessig rein 50° C -- + -- + -- T+t
Erdgas + + ++ -- + ++
Erdol ++ + ++ -- i+ ++
Essig (Essigsaure 3,5 - 5 %) + X + + X ++
Essigester -- == . 0 . Py
Essigsaure 10 % / 50° C -- -- -- - -- T+
Essigsaure 25 % / 50° C -- -- -- == ss ++
Essigsaure 75 % / 50° C -- -- - . .- T+t
Essigsaure-Athylester == oo - 0 - .
Essigsaureanhydrid -- X -- + - T+t
Fettalkohol ++ ++ + ++ X .
Fette, mineralisch ++ + ++ -- X T+
Fette, pflanzlich ++ + ++ -- X ++
Fette, tierisch ++ + ++ -- X ++

++ = hochbestandig; + = bestandig; O = bedingt bestandig; - = bedingt bestandig bis unbstandig; - - = unbestandig; x = nicht gepriift
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ALLGEMEINE TECHNISCHE INFORMATIONEN

FVI=

Bestdndigkeitstabelle einiger Grundwerkstoffe

NBR MVQ FPM EPDM PU PTFE
Fettsauren + + ++ X ++ I
Fichtennadeldl + 0 ++ X + ++
Flugmotorenkraftstoffe:
JP3 (MIL-)-5624) ++ -- ++ - - + ++
JP4 (MIL-)-5624) ++ - ++ - n P
JP5 (MIL-J-5624) ++ -- ++ -- + ++
JP6 (MIL-J-25656) ++ - ++ - o P
Fluor, trocken -- X ++ X X ++
Fluorbenzol -- -- + 2 X o
FluBsaure, heiB < 65 % -- X 0 0 X ++
FluBsaure, heiB > 65 % -- X 0 0 X ++
FluBs&ure, kalt < 65 % 0 X ++ 0 X ++
FluBsaure, kalt > 65 % 0 X ++ 0 X ++
Formaldehyd ++ X ++ ++ X ++
Formamid, rein + X ++ + 0 ++
Freon 11 + 0 + 0 X ++
Freon 12 + 0 + 0 X ++
Freon 13 + X + X X ++
Freon 14 + = + X X ++
Freon 21 . -- . .- X —
Freon 22 -- -- e X X n,
Freon 31 -- -- -- X X —
Freon 32 + X -- X X ++
Freon 112 + -- + -- X 4
Freon 113 + X + X X ++
Freon 114 + X + X X ++
Freon 115 + -- + X X 4
Freon C318 ++ .- + X X ++
Furan (Furfuran) -- X -- 0 X ++
Furfurol -- ++ -- + -- ++
Gasdl ++ + ++ -- X +
Gelatine ++ ++ ++ ++ X ++
Gerbsaure + + + + X —
Getriebedl ++ + ++ -- + ++
Glukose ++ ++ ++ ++ + ++
Glykol + + + + X ++
Glyzerin ++ ++ + ++ ++ ++
Glyzerinchlorhydrin -- X + + X T+
Grubengas ++ X ++ X X ++
Harnstoff, wéBrig ++ X ++ ++ X ++
Hefe, waBrig ++ X ++ ++ X ++
Heizél, Erddlbasis ++ + ++ -- ++ ++
Heizol, Stein- und Braunkohlenbasis -- -- ++ -- + ++
Henkel, P-3-Ldsung ++ X ++ ++ X ++
Heptan ++ ++ ++ -- i ++
Hexachlorbutadien -- X ++ X X ++
Hexan ++ + ++ == ++ ++
Hexantriol ++ ++ ++ ++ X ++
Hochofengas + + ++ X X ++
Holzol + 0 ++ .- X —+
Hydrazin + + + + X —+
Hydrazinhydrat + X ++ ++ X ++
Isobutylalkohol + + ++ ++ 0 ++
Isopropanol + + ++ ++ 0 ++
Isopropylacetat == . . + . 2,
Isopropyléther 0 - .- 0 . it
Isopropylchlorid -- == + .- . Tt
Isooctan ++ - - ++ - - + ++
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++ = hochbestandig; + = bestandig; O = bedingt bestandig; - = bedingt bestandig bis unbstandig;

- - = unbestandig; x = nicht gepriift




FVI=

ALLGEMEINE TECHNISCHE INFORMATIONEN

Bestdndigkeitstabelle einiger Grundwerkstoffe

NBR MVQ FPM EPDM PU PTFE
Jod-Jodkalium, waBrig + + ++ ++ -- g
Jodtinktur ++ + ++ + -- ++
Kalilauge 50 % ++ - i 4 - ++
Kaliumacetat, waBrig ++ X -- ++ ++ ++
Kaliumbromat 20 % ++ + ++ ++ -- ++
Kaliumbromid, waBrig ++ ++ ++ -- ++
Kaliumcarbonat, waBrig ++ ++ ++ ++ X ++
Kaliumchlorat, wéBrig -- X ++ ++ - ++
Kaliumchlorid, waBrig ++ ++ ++ ++ ++ ++
Kaliumchromat, waBrig + X ++ ++ X ++
Kaliumcyanid, wéBrig ++ ++ ++ ++ ++ ++
Kaliumnitrat, wéBrig ++ X ++ ++ X ++
Kaliumperchlorat, waBrig 0 X ++ ++ X dhdt
Kaliumsulfat, waBrig ++ ++ ++ ++ ++ ++
Kalkmilch 0 X T+ .- X —
Karbolineum + -- ++ -- + ++
Karbolsaure -- X 4+ 50 X +
Kerosene (Kerosin) + -- ++ -- + +
Kieselfluorwasserstoffsaure, waBrig ++ X ++ ++ X ++
(Hexafluorokieselsaure)
Knochenfette ++ + ++ -- ++ ++
Konigswasser -- -- + - -- ++
Kohlendioxid, naB ++ ++ ++ ++ ++ ++
Kohlendioxid, trocken ++ ++ ++ ++ ++ ++
Kohlenmonoxid + + ++ + + dbdt
Kohlensaure ++ ++ ++ ++ ++ ++
KokosnuBal ++ + ++ -- ++ ++
Koksofengas - - ++ X X ++
Kresol, waBrig 0 X ++ -- X ++
Kupferchlorid, wéBrig ++ ++ ++ ++ ++ ++
Kupferfluorid, waBrig + X ++ ++ X ++
Kupfernitrat, waBrig + X ++ ++ X ++
Kupfersulfat, waBrig ++ X ++ ++ X +
Lachgas ++ ++ ++ ++ ++ ++
Lactame .- ++ .- . X 4
Lanolin (Wollfett, Lanolium) 4+ + . . Tt 4
Laurylalkohol + ++ + X ++
Lebertran ++ + ++ + ++ ++
Leim ++ ++ ++ + ++ ++
Leindl ++ 0 ++ 0 + ++
Leuchtgas, benzolfrei + + ++ -- ++ +4
Likore ++ ++ ++ ++ ++ ++
Lithiumbromid, waBrig ++ ++ ++ ++ ++ ++
Lithiumchlorid, waBrig ++ ++ e+ T+ T+ 4
Magnesiumchlorid, wéBrig + ++ ++ ++ 0 ++
Magnesiumhydroxid, waBrig ++ ++ ++ ++ ++ ++
Magnesiumsulfat, waBrig + ++ ++ dudk -+ ++
Maisél ++ + ++ 0 ++ ++
Maleinsaure ++ ++ ++ ++ X ++
Maleinsaureanhydrid X + X X ++
Margarine ++ + ++ -- ++ ++
Maschinendle, mineralisch ++ + ++ -- ++ ++
Melasse ++ ++ ++ ++ + ++
Methacrylsauremethylester -- -- -- - - ++
Methan ++ 0 ++ 0 ++ ++
Methoxybutanol ++ T+ 4 X 4
Methylacrylat == s .- .- . T+t
Methylathylketon -- -- - + . —

++ = hochbestandig; + = bestandig; O = bedingt bestandig; - = bedingt bestandig bis unbstandig;
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- - = unbestandig; x = nicht gepriift



FVI=

ALLGEMEINE TECHNISCHE INFORMATIONEN

Bestdndigkeitstabelle einiger Grundwerkstoffe

NBR MVQ FPM EPDM PU PTFE
Methylalkohol (Methanol) 0 ++ - ++ - ++
Methylamin, waBrig -- X .- 4 X o+
Methylbromid -- -- . 5o - +
Methylenchlorid -- -- 0 -- .- I+
Methylglykolacetat -- + 5o 4 - 4
Methylisobutylketon -- -- -- 0 -- ++
Methylmethacrylat -- == aa - -- Tt
Methylpyrolidon -- + - ++ .- T+
Methylsalicylat -- X X + X T+t
Methylschwefelséure, waBrig -- X 0 ++ X ++
Milch ++ ++ ++ ++ ++ ++
Milchsaure, heiB + X ++ ++ X T+
Milchsaure, kalt o X T+ T+ X Tt
Mineraldle ++ + ++ -- ++ ++
Monoé&thanolamin 0 0 -- T+ - T+t
Monobrombenzol -- .- - X .
Monochloressigsaure -- -- X i+ X T+t
Monochloressigs.-Methylester -- -- X + X +
Morpholin - X ++ ++ X ++
Motorendle ++ + ++ -- ++ +
Naphtha + 0 ++ -- + ++
Naphthalin 0 X ++ -- -- ++
Naphtholen ZD ++ X ++ -- X ++
Natriumbicarbonat, wéBrig + + ++ ++ ++
Natriumchlorat, wéBrig 0 X ++ 4+ ++
Natriumchlorid, wéBrig ++ ++ ++ ++ ++ ++
Natriumchlorit, waBrig -- X 4+ ++ X s
Natriumcyanid, wéBrig + + ++ ++ X ++
Natriumhypochlorit, wéBrig == ++ ++ X ++
Natriumcarbonat, waBrig + + ++ ++ 0 ++
Natriumnitrat, waBrig ++ ++ ++ ++ ++ ++
Natriumphosphat, waBrig ++ ++ ++ ++ X ++
Natriumsilikat, wéBrig ++ ++ ++ ++ X ++
Natriumsulfat, waBrig ++ ++ ++ ++ X ++
Natriumsulfid + X 4t + X T+
Natriumthiosulfat 0 + ++ ++ X ++
Natronlauge, 10 % 0 == & 4 .- Tt
Natronlauge, 25 % - -- 0 ++ . Tt
Natronlauge, 50 % ++ -- 0 4 .- T+t
Nickelacetat, wéBrig + -- -- + . T+t
Nickelchlorid, waBrig ++ ++ ++ ++ ++ ++
Nickelsulfat, wéBrig ++ ++ ++ ++ ++ ++
Nitrobenzol (Mirbanél) o= X 0 .- - Tt
Nitroglycerin - - X ++ ++ X ++
Nitroglykol -- X ++ ++ X ++
Nitromethan -- -- -- + . T+
Nitropropan -- -- - + 5o ++
Nitrose Gase -- -- 0 0 -- 4
O-Nitrotoluol o - 0 o
Oelsdure + + ++ 0 + ++
Oleum == 5o ++ .- . T+t
Oleylalkohol ++ -- ++ ++ -- ++
Olivendl ++ + ++ -- X o+
Oxalsaure, waBrig ++ ++ ++ ++ X ++
Palmitinsaure 4 4 T+ .- X T+t
Paraffin ++ + ++ -- + ++
Paraffindl ++ + ++ -- + ++
Pektine 4 4+ 4+ 4 4 4+

++ = hochbestandig; + = bestandig; O = bedingt bestandig; - = bedingt bestandig bis unbstandig;
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- - = unbestandig; x = nicht gepriift
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Bestdndigkeitstabelle einiger Grundwerkstoffe

NBR MVQ FPM EPDM PU PTFE

Pentan ++ X ++ == X ++
Perchloréthylen 50° C -- -- + .- 0 Tt
Perchlorsdure -- -- . o+ X ++
Perfekthion S -- X + X X T+
Petrolather ++ + ++ -- ++ ++
Petroleum ++ + ++ -- ++ ++
Pflanzliche Ole ++ + ++ 0 + -
Phenol -- 0 + -- -- T+
Phenylathylather -- =c oy X X e
Phenylbenzol -- X + X -- ++
Phenylhydrazin 0 4 0 X T+
Phosgen, fliissig + X ++ + X ++
Phosgen, gasformig X ++ + X et
Phosphoroxichlorid X T+ ++ X T+
Phosphorsaure, kalt <45 % + + ++ ++ X T+t
Phosphorsaure, konzentr. ++ + ++ ++ X ++
Phosphorsaure, heil3, konzentr. -- -- ++ ++ X T+t
Phosphortrichlorid -- X ++ 4 X Tt
Phosphorwasserstoff -- X ++ ++ X ++
Phthalséureanhydrid ++ X ++ X X ++
Pikrinsaure, waBrig + ++ ++ ++ X ++
Piperidin -- -- . . .- —
Propan ++ == ++ == + ++
Propanol (1) 50° C + 0 + + 0 ++
Propinséure, waBrig 4+ X ++ == X ++
Propylenglykol + X ++ ++ X ++
Propylenoxid -- X -- ++ X ++
Pyridin -- -- . . - T+
Quecksilber ++ ++ ++ ++ ++ ++
Quecksilberchlorid ++ ++ ++ ++ ++ ++
Rizinusél ++ + ++ 0 ++ ++
Rostgase, trocken -- + ++ ++ X ++
Sagrotan + T it -+ ++ ++
Salicylsaure ++ ++ ++ ++ ++ ++
Salpeterséure, 30 % bei 80°C -- -- - =a e ++
Salpetersaure, rauchende, b. 60°C -- -- - .- - T+t
Salzsaure, 10 % bei 80°C =c X + o+ X Tt
Salzsaure, 30 % 0 X + ++ X T+
Salzsaure, 37 % rauchend 0 X + ++ X et
Schmierdle ++ + ++ -- + ++
Schwarzlauge + X + + + ++
Schwefel 0 X ++ + X ++
Schwefeldioxid, waBrig -- X ++ ++ X 4t
Schwefelkohlenstoff - -- ++ . 0 —
Schwefelsaure, 10 % bei 60°C + + + ++ -- St
Schwefelsaure, 25 % bei 60°C + + + ++ -- ++
Schwefelsaure, 50 % bei 60°C -- -- + ++ -- ++
Schwefelsaure, 75 % bei 60°C -- - + + .- ++
Schwefelsaure, 96 % bei 60°C -- -- + co oo T+
Schwefelsdure, rauchend -- -- ++ -- . T+t
Schwefeltrioxid == + + + X ++
Schwefelwasserstoff, trocken 0 X 0 ++ X ++
Schwefelwasserstoff, trocken, 80°C 0 X 0 ++ X ++
Schwefelwasserstoff, wéBrig 0 X 0 ++ X ++
Schwefelwasserstoff,waBrig, 80°C 0 X 0 ++ X da
Schwerentflammbare Druckfliissigkeit der Gruppe:

HFA ++ X ++ == X ++

HFB ++ X ++ - - X ++

++ = hochbestandig; + = bestandig; O = bedingt bestandig; - = bedingt bestandig bis unbstandig; - - = unbestandig; x = nicht gepriift
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Bestdndigkeitstabelle einiger Grundwerkstoffe

NBR MVQ FPM EPDM PU PTFE

HFC + + + + X ++

HFD.....R -- + ++ + X ++

HFD......S == + it -- X ++

HFD.....T -- + ++ -- X ++
Seifenldsungen ++ ++ ++ ++ X ++
Silbernitrat, wéBrig ++ ++ ++ T4 ++ T+t
Silikonél ++ == ++ X X ++
Sojabohnendl ++ + ++ -- X T+
Stearinsaure ++ ++ ++ ++ ++ ++
Styrol -- -- + -- - ot
Sulfurylchlorid -- X ++ + X T+
Talg + X ++ + X ++
Tannin + X ++ ++ X ++
Tectal (rohe Teerséure) -- -- + -- -- T+
Teer -- X + oo X T+t
Terpentine ++ -- ++ -- 0 T+
Terpentindl + == ++ - X it
Tetrachlorathylen -- -- + -- .- T+
Tetrachlorkohlenstoff -- -- + co e ++
Tetrahydrofuran -- -- -- -- -- ++
Tetralin ( Tetrahydronaphthalin) 0 X ++ -- X ++
Thionylchlorid 0 X ++ ++ X Tt
Thiophen -- X ca . X ++
Tinte ++ ++ ++ ++ ++ ++
Toluol 20° C -- -- 4 e - +
Trafodl + 0 + -- ++ ++
Tridthanolamin 0 X =a 4+ X T+
Triathylglykol ++ ++ ++ ++ ++ ++
Tributylphosphat -- X 0 + X T+t
Trichlorathylen -- -- + -- -- 4
Trichloressigsaure + X ca + X T+
Trikresylphosphat -- X + + X T+t
Vaseline ++ + ++ X + ++
Vinylacetat -- X -- + X +
Vinylchlorid, waBrig -- X + X X ++
Walratdl (Spermdl) ++ X T+ . X T+t
Wasser, kalt ++ ++ ++ ++ + ++
Wasser bis 80°C + ++ ++ ++ -- ++
Wasser bis 100°C + 0 ++ ++ -- ++
Wasser, destilliert, 50°C + + + ++ -- ++
Wasser, Seewasser ++ ++ ++ ++ -- ++
Wasserstoffgas, kalt ++ X ++ ++ ++ ++
Wasserstoffgas, heill + X ++ ++ X ++
Wasserstoff superoxid, 90 % -- X + + X ++
Weinsdure ++ ++ ++ ++ X ++
Wollfett ++ + ++ -- ++ ++
Xylol -- oo 4 e - T+
Zinkchlorid, waBrig + ++ ++ ++ X ++
Zinksulfat, waBrig ++ ++ ++ ++ X ++
Zinnchlorid, wéBrig ++ ++ ++ . X T+
Zitronensaure + ++ ++ ++ X ++
Zuckerriibensaft ++ ++ ++ ++ X ++

++ = hochbestandig; + = bestandig; O = bedingt bestandig; - = bedingt bestandig bis unbstandig; - - = unbestandig; x = nicht gepriift
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